TECHNISCHES DATENBLATT

PA 2200 - POLYAMID 12 - M

MANUFAKTUR

Das weildliche Feinpulver PA 2200 auf der Basis von Polyamid 12 bietet mit seinem sehr
ausgewogenen Eigenschaftsprofil breitgefacherte Anwendungsmaoglichkeiten im Laser-
sintern. Bauteile aus PA 2200 besitzen ausgezeichnete Materialeigenschaften:

BenzstraBe 11
48619 Heek

hohe Festigkeit und Steifigkeit

gute Chemikalienbestandigkeit Telefon: 02568 6750100

hohe Langzeitstabilitat info@mkmanufaktur.de
gute Trennscharfenauflosung und Detailtreue

vielfaltige Nachbehandlungsmaoglichkeiten (z. B. Metallisierung, Einbrennlackierung, www.mkmanufaktur.de
Gleitschleifen, Tauchfarben, Beklebung, Pulverbeschichtung, Beflockung)
biokompatibel nach EN ISO 10993-1 und USP/level VI/121 °C

FDA-Zulassung nach USP Biological test (classification VI/121 °C)

zertifiziert fur Lebensmittelkontakt gemaR der EU-Kunststoff-Direktive 2002/72/EC
(Ausn.: hochalkoholische Genussmittel)

Typische Anwendungen des Werkstoffes sind voll funktionsfahige Bauteile hochster Qualitat. Auf Grund der ausgezeichneten mecha-
nischen Eigenschaften des Materials findet es haufig Einsatz als Substitutionswerkstoff fur Ubliche Spritzgusswerkstoffe. Desweiteren
erlauben die Biokompatibilitat des Materials die Anwendung z. B. in der Prothetik, die hohe Verschleif3festigkeit die Realisierung be-
weglicher Bauteilverbindungen.

100 pum Schichtdicke

.Performance” ist der Parametersatz der Wahl fur Bauteile mit hohen Anforderungen an Mechanik und Bruchverhalten, insbesondere
wenn Belastungen mehrachsig in allen drei Raumrichtungen aufzunehmen sind. Performance-Bauteile zeichnen sich durch isotrope
Festigkeit und Steifigkeit auf hdchstem Niveau aus. Die feine Aufldsung, die die gewahlte Schichtdicke von 100 pm mit sich bringt,
liefert zudem eine sehr hohe Oberflachengute und Detailauflosung.

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT PA 2200
Izod-Kerbschlagzahigkeit (+23 °C) ISO 180/1A kd/m? 44
Shore-Harte D ISO 7619-1 - 75
3D-DATEN PRUFNORM EINHEIT PA 2200
Zugmodul X-/ Y-/ Z-Richtung ISO 527 MPa 1700 /1700 / 1700
Zugfestigkeit X-/ Y-/ Z-Richtung ISO 527 MPa 50/50/50
Bruchdehnung X-/ Y-/ Z-Richtung ISO 527 % 20/20/10
Charpy-Schlagzahigkeit (23 °C, X-Richtung) ISO 179/1eU kd/m? 53
Charpy-Kerbschlagzahigkeit (23° C, X-Richtung) I1SO 179/1eA kJ/m? 4.8
Biegemodul (23 °C, X-Richtung) ISO 178 MPa 1500

Die Eigenschaften von Bauteilen aus generativen Verfahren (wie Lasersintern, Stereolithographie, Fused Deposition Modelling, 3D-Drucken) sind durch
den schichtweisen Aufbau teilweise von der Richtung abhangig. Dies muss bei der Konstruktion und Orientierung des Bauteils berticksichtigt werden.

THERMISCHE EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT PA 2200
Schmelztemperatur (20 °C/min) ISO 11357-1/-3 °C 176
Vicat-Erweichungstemperatur (50° C/h 50N) ISO 306 °C 163
ANDERE EIGENSCHAFTEN PRUFNORM EINHEIT PA 2200
Dichte (lasergesintert) EOS Methode kg/m? 930
Pulverfarbe (laut Sicherheitsdatenblatt) - - weif}

Die Angaben entsprechen unserem Kenntnis- und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Veréffentlichung. Sie bilden allein keine ausreichende Grundlage fur eine Bauteilauslegung.
Bestimmte Eigenschaften des Produktes oder eines Bauteils oder die Eignung des Produktes oder von Bauteilen fur eine spezifische Anwendung werden hiermit weder vereinbart
noch garantiert. Der Produzent oder der Abnehmer eines Bauteils ist fur die Uberprifung der Eigenschaften und der Eignung fiir eine konkrete Anwendung verantwortlich. Dies
gilt auch hinsichtlich der Wahrung von méglichen Schutzrechten sowie bestehender Gesetze und Bestimmungen. Im Rahmen der kontinuierlich betriebenen Entwicklungs- und
Verbesserungsprozesse kénnen sich die Angaben ohne Vorankiindigung andern.



